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Verf ahren und Bnrichtung 2um Bedrucken 

.'packungszuschnitten' ^ I'^fvJ^jlW*'^ 

■■ - - • ••■ ■• . - ■.- . . - . . ... ,1----. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung zum Bedrucken eines Bedruckstoffe fur. 
die Herstellung von Veipackungszuschnltten, wobel der Bediuckstoff In Nutzen aufgetelluir^J^I 
diese Nutzen Rachen fur den spSteren Klebstoffeuftrag aufweisen, durch das Aufcri'n|en"iiner "^"^^^ 
Farbschlcht ein DmckWId auf den Nutzen erzeugt wW und dieses Druckbiid mrt 'elnerh Lack be- 
sdiiditet wind. 

Zum Lackieren der Oberflachen von Bedruckstoffen in der Verpackungstedinik 1st es ubllch/el- 
gens dafur kopierte Dmckplatten als Lackplatten anzuwenden. Diese sind mit parOellen Auifia- 
mngen versehen, urn die Kiebelaschen der Verpackungszuschnitte frel von U«Ji^Jiallw-fe:^^ 
dem Fadibuch „Off5etdnjcktedinir von Helmut Teschner, 9. Auflage lS»95,^^i^^i]/^£ist^^d^^ . 
Verfehrensweise vorgestellt worden. Nachteiiig hierbei ist, dass spezlelle LaS^n eS>niriic*i" 
sind und diese Lackplatten hohe Herstellungskosten nach sich Ziehen. . ; 

i^y^iatte Ei^findu Verfahren und eirie Einrichtunf ^fegtiS^f^M' 

^edruckstoff? fur dle Herstelking von Verpadcungsztisainitten^i/^llii^^ 
kelnespeziellangefertigten Lackplatten erfoiTierlich sind. ' -^^^S t^-jZO^ScS-y. . 


ErfindungsgemaB wind die Aufgabe durch die Merkmale des 1., 5., 6., und 16. Ahspmchs gelSst 

Die Erfindung hat den Vorteil, dass nunmehr eine einzige Lackplatte fiir mehrere bruckauflrage 
venvendet wenJen kann. Diese Lackplatte ist frei von partiellen Aussparungen. Damit kdnnen die 
Herstellungskosten extrem gesenkt werden. Da die Lackplatte fur mehrere Druckauftrage ver- 
wendet werden kann, zieht das eine VerkOrzung der Rustzeiten nach sich. Des Weiteren ist nur 
eine Lackierelnhelt bzw. ein Lacktumi erfbrderlich^ 

Die Erfindung soli an Hand von Ausfiihrungsbelspielen naher eriautert werden. Die dazugehori- 
gen Zeichnungen haben folgende Bedeutung: 

Rgur 1 SchemaOsche Darstellung einer Bogenoflfsetdruckmaschine mit drei Dmckwerken 
Rgur 2 Schematische Darstellung einer Bogenoffeetdmckmaschine mit fiinf Dmckwerken 


Ausfuhrungsbeispiel 1 


Wie aus der Rgur 1 ersichtlich, besteht diese Bogenoffsetdruckmaschine aus in Reihe angeord- 
neten Dmckwerken 31, 32, 13. In der Rgur sind beispielhaft drei Druckwerke 31, 32, 13 darge- 
stellt, wobei die Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Verfahrens nach dem Ausfuhrungsbei- 
spiel auch nur mit zwei Druckwerken moglich ist. 

Den Druckwerken 31, 32, 13 ist ein Anieger 1 vorgeordnet. Der Aufbau und die Funktion des 
Aniegers 1 sind bekannt, so dass hier nicht naher darauf eingegangen werden muss. Die Druck- 
werke 31, 32, 13 bestehen aus je einem Gegendruckzylinder 21, 22, 25, je einem Plattenzylin- 
der 5 und je einem Gummizylinder 6 (Piattenzylinder 5 und Gummituchzylinder 6 sind in der 
Rgur nur im Druckwerk 31 bezeichnet). Die Bogenlaufrichtung ist durch einen Pfeil gekennzeich- 
riet. Erkennbar sind weiterhin die von je zwei Gegendmckzylindem 21, 22, 25 eingeschiossenen 
Bogenfuhrungszylinder 71, 72, die bei einer im Schon- und Widerdruck einsetzbaren Druckma- 
schine auch ate Wendetrommel ausgebildet sein konnen. Gegendruckzylinder 21, 22, 25 und 
Bogenfuhrungszylinder 71, 72 sind bogenfiihrende Zylinder mit doppelt-groBem Durchmesser. 
Die zu jedem Druckwerk 31, 32 gehorenden Farb- und Feuchtwerlce sind hier nicht daigestellt. 
Dem Druckwerk 31 kann ein Trockner 111 zugeordnet sein. 

Die hier gezeigten Druckwerke 31, 32 sind zum Verdrucken eines Farbsystems vorgesehen, das 
Farben mit strahlungstrocknenden - in der Regel UV-trocknenden - Bestandteilen enthalt. Es ist 
aber auch moglich, die Druckwerke 31, 32 zum Verdrucken von anderen Farben einzusetzen. 
Zum Beispiel konnen das Farben sein, die fur den Offeetdruck typisch sind. 

Nach dem Druckwerk 32 ist das Druckwerk 13 angeordnet, das zum Beschichten der fur den 
Klebstoffeuftrag vorgesehenen Rachen des Nutzens vorgesehen ist. 

In Bogenlaufrichtung nach dem Druckwerk 13 ist ein Lackturm 4 angeordnet, der zum Ubenzie- 
hen des Druckbiides mit einer Lackschicht dient. Diese Lackschicht ist hier ebenfalls strah- 
lungstrocknend. Der Lackturm 4 besteht aus dem Gegendruckzylinder 26, dem ein Lackformzy- 
linder 8 zugeordnet ist. Auf dem Lackformzylinder 8 ist eine Lackplatte 81 au^espannt. Dem 
Gegendruckzylinder ist ein Bogenfuhmngszylinder 75 vorgeordnet. 


Dem Lackfomnzylinder 8 bzw. der l-ackplatte 81 ist hier eine Rastenvaize 9 zugeordnet. Zur 
Lackversorgung dieser Rasterwaize 8 ist eine Kammen-akel 10 angestellt. Dem Lackturm 4 ist 
weiterhin ein Trockner 112 zugeordnet. 
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Nach dem Lackturm 4 1st eine Auslage 12 vorgesehen. Der Aufbau und die Funktion der Ausla- 
ge 12 sind bekannt, so dass hier nicht naher darauf eingegangen wird. 

Mit der an Hand von Hgur 1 beschriebenen Einrichtung wird folgendes erfindungsgemaBe Ver- 
faliren reailsiert: 

Der im Anieger 1 bereltgestellte Druckbogen wird von hier nicht naher beschriebenen Einrichtun- 
gen gefasst und auf den Bogenweg gegeben (Pfeilrichtung). In den Druckwerken 31, 32 wird 
uber den Gummituchzylinder 6 die Farbe eines ersten Farbsystems aufgetragen. Dabei wird un- 
ter Farbsystem ein Komplex von Farben verstanden, die im wesentlichen gleiche Verarbeitungs- 
eigenschaften aufweisen. 

Das in den Druckwerken 31, 32 venA^endete Farbsystem kann antellig eine unter Strahlung (im 
Ausfuhrungsbeispiel unter ultravioietter Strahlung) hartende Farbe enthalten. Derartige Farben 
werden als Hybridfarben bezeichnet. Es ist aber auch moglich, hier Farben einzusetzen, die fiir 
den Offsetdruck typisch sind, oder auch andere Farben, wie zum Beispiel reine UV-Farben. 

Die Farben konnen optional durch den Trockner 111 getrocknet werden. 

Im Dmckwerk 13 wird die Farbe eInes weiteren Farbsystems auf die fur den Klebstoffeuftrag 
vorgesehenen Flachen aufgetragen. Dieses Farbsystem enthalt keine oder nur eine geringe An- 
zahl von Farbpigmenten. 

Im Lackturm 4 erfolgt eine ganzflachige Beschichtung des Bedruckstoffs mit einem ferblosen 
Lack. Dabei wird ein Lack verwendet, der die Eigenschaft hat, mit den aufgebrachten Farbsyste- 
men unterschiedlich zusammenzuwirken. Das erfolgt so, dass der Lack von der Beschichtung 
(zweites Farbsystem) der fur den Klebstoffauftrag vorgesehenen Flachen resorblert wird, aber 
auf anderen, mit Farben des ersten Farbsystems versehenen Flachen weitgehend an der Ober- 
flache verbleibt und dieser eine Glanzwirkung verieiht. 

Die Voraussetzung fur den Eintritt des oben genannten Effektes ist, dass die beiden Farbsysteme 
hinsichtlich ihrer Lack-Resorptionsfahlgkeit voneinander abweichen. Dabei ist der Glanzgrad um- 
gekehrt proportional zur Resorptionsfahigkeit des Farbsystems zum Lack, wobei bei Farbschich- 
ten mit Farbsystemen geringerer Resorptionsfahigkeit mehr Lack an deren Oberflache verbleibt 
und bei Farbschichten aus Farbsystemen hoherer Resorptionsfahigkeit ein hoherer Anteil von der 
Farbschicht aufgenommen wird. Die glanzbestimmenden Bestandteile des Lackes werden von 
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der Farbschicht aufgenommen. Diese Beschlchtung bildet dann eine geeignete Unterlage fiir den 
spateren Auftrag des Klebers. 


Ausfuhrungsbelsplel 2 

DerAufbau der Bogenoffeetdruckmaschine zur Realislerung des Verfahrens nach Ausfiihrungs- 
beispiel 2 entspricht weitgehend der In Rgur 1 dargestellten Konfiguration. 

Anstatt eiries zweiten Farbsystems wind hier durch das Dmckweric 13 ein fur den Offsetdruck 
gebrauchliches Bindemittel, in der Regel Rmis, verdmckt. 

Belm ganzflachigen Auftragen des Lackes Im Lackturm 4 tritt hier ebenfells der oben beschriebe- 
ne Effekt hinsfchtlich der Resorption des Lackes durch das Bindemittel ein. 

Ausfuhrungsbeispiel 3 

Wie aus der Rgur 2 ersichtlich, sind in diesem Ausfuhrungsbeispiel zwei Dmckwerke 31, 32 zum 
Drucken eines ersten Farbsystems angeordnet, wobei dem Dmckwerk 32 ein Trockner 111 zu- 
geordnet sein kann. Den Dmckwerken 31, 32 sind zwel weltere Druckwerke 33, 34 zum Ver- 
drucken eines weiteren Farbsystems und ein Druckwerk 13 nachgeordnet Analog zu den vor- 
hergehenden Ausfuhrungsbeispielen beschlieBt auch hier ein Lackturm 4 die Reihe der Dmck- 
werke. 

l^it dieser Konfiguration wind folgendes Verfahren reaiisiert: 

Durch die Dmckwerke 31 bis 34 wird das fur die entsprechende Verpackung gewunschte Dmdc- 
b.ld aufgebracht. Dabel wird in den Druckwerken 31, 32 eine Farbschicht aufgetragen, die aus 
Farben eines ersten Farbsystems besteht. Dieses kann aus Hybridfarben zusammengesetzt seIn 
wobel unter Hybridfarben Farben verstanden werden, die anteilig eine unter Strahlung (insbe- ' 
sondere unter ultravioletter Strahlung) hartende Farbe enthalten. Diese Farben werden im 
Dmckwerk 31 durch einen als UV-Strahler ausgeblldeten Trockner 111 getfxx:knet 


Die Druckwerke 33, 34 dienen hier zum Verdrucken eines Farbsystems, das aus fiir den Offeet- 
druck typischen Farben besteht. Diese Farben miissen nicht durch eine entsprechende Elnrich- 
tung getrocknet werden. 


Im Druckwerk 13 wind ein fur den Offeetdruck gebrauchliches Bindemittel, in der Regel Fimis, auf 
die fur den Klebstoffauftrag vorgesehenen Flachen aufgebracht. 

AnschlieBend wind im Lackturm 8 der Bedruckstoff ganzflaciiig mit einer geschlossenen Lack- 
schicht iiberzogen. Dabei wird der Lack von der Beschiciitung der fur den Klebstoffauftrag vorge- 
sehenen Rachen resorbiert. Die anderen Flachen des Nutzens sind durch die Dmckwer- 
ke 31, 32, 33, 34 mit unterschledlichen Farbsystemen beschichtet. Auf diesen Rachen wird dann 
der Lack, bedingt durch die unterschiedliche Lack-Resorptionsfahigkeit der Farbsysteme, zu un- 
terschiedlichen Anteilen von der Farbschicht aufgenommen. Dadurch konnen unterschiedliche 
Glanzgrade erzielt werden. 


Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen 


1 Anieger 

21 > 
22 
23 

^ Gegendruckzylinder 

25 

26 J 


31 
32 
33 
34 


Druckwerk 


Lackturm 


5 Plattenzylinder 

6 Gummituchzylinder 

71 
72 

73 S- Bogenfuhrungszyllnder 
74 

75 J 

8 Lackformzyllnder 
81 Lackplatte 

9 Rasterwaize 

10 Kammerrakel 
111 

Trockner 

112 


12 Auslage 

13 Druckwerk fur Fimis 


* 

Patentanspruche 


Verfiahren zum Bedrucken eines Bedruckstoffs fur die Herstellung von Verpackungszu- 
schnitten, wobei der Bedruckstoff in Nutzen aufgeteilt ist, diese Nutzeh Flachen fur den 
spateren Klebstoffeuftrag aufweisen, durch das Aufbringen einer Farbschicht ein Druckbild 
auf den Nutzen erzeugt wird und dieses Druckbild mit einem Lack beschichtet wird, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

zum Erzeugen des Druckblldes mindestens zwei verschiedene Farbsysteme verwendet wer- 
den, wobei eines der Farbsystenne audi zum Beschichten der fur den Klebstoffeuflrag vorge- 
sehen Flachen vorgesehen ist, der Lack ganzflachig aufgetragen winJ und ein Lack Anwen- 
dung findet, der von der Beschiclitung der fur den Kiebstoffauftrag vorgesehenen Flachen re- 
sorbiert wird. 


2. Verfehren zum Bedrucken eines Bedruckstoffe fur die Herstellung von Verpackungszu- 
schnitten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Farbsysteme hinsichtlich ihrer 
Lack-Resorptionsfahigkeit voneinander abweichen. 

3. Verfahren zum Bedrucken eines Bedruckstoffe fiiir die Herstellung von Verpackungszu- 
schnitten nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Aufbringen der Farbsy- 
steme diese durch Harten und/oderTrocknen vertahrenstechnisch unterschiedlich behandelt 
werden. 

4. Verfahren zum Bedrucken eines Bedruckstoffs fiir die Herstellung von Verpackungszu- 
schnitten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Farbsystem zum Beschichten 
der fur den Kiebstoffauftrag vorgesehenen Flachen keine oder nur eine minimale Anzahl von 
Farbpigmenten enthalt. 

5. Verfahren zum Bedrucken eines Bedruckstoffs fur die Herstellung von Verpackungszu- 
schnitten, wobei der Bedruckstoff in Nutzen aufgeteilt ist, diese Nutzen Flachen fur den spa- 
teren Kiebstoffauftrag aufweisen, durch das Aufbringen einer Farbschicht ein Druckbild auf 
den Nutzen erzeugt wird und dieses Druckbild mit einem Lack beschichtet wird. 


dadurch gekennzeichnet, dass 
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zum Erzeugen des Druckbildes eine Farbschicht und ein fur Offsetdruckfarben gebrauchllches 
Bindemittel verdruckt wird, wobei das Bindemittel an den fur deh Klebstoffeuftrag vorgese- 
henen Flachen aufgebracht wird, der Lack ganzflachig aufgetragen wird und ein Lack Anwen- 
dung findet, der von dem Bindemittel resorbiert wird. 

6. Verfahren zum Bedrucken eines Bedruckstoffe fur die Herstellung von Verpackungszu- 
schnitten, wobei der Bedruckstoff in Nutzen aufgeteilt \st, diese Nutzen Flachen fur den spa- 
teren KlebstofFauftrag aufweisen, durch das Aufbringen einer Farbschicht ein Druckbild auf 
den Nutzen erzeugt wird und dieses Druckbild mlt einem Lack beschlchtet wird, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

zum Erzeugen des Druckbildes eine Farbschicht mlt mindestens zwel verschiedenen Farbsy- 
stemen und ein fur Offeetdruckfarben gebrauchllches Bindemittel verdruckt wird, wobei das 
Bindemittel an den fur den Klebstoffeuftrag vorgesehenen Flachen aufgebracht wird, der 
Lack ganzflachig aufgetragen wird und ein Lack Anwendung findet, der von dem Bindemittel 
resorbiert wird und im Zusammenwirken mit den Farbsystemen seinen Glanzgrad spezifisch 
verandert. 

7. Verfahren zum Bedrucken eines Bedruckstoffe fur die Herstellung von Verpackungszu- 
schnitten nach Anspmch 5 , dadurch gekennzelchnet, dass das fur Offeetdruck- 
farben gebrauchllches Bindemittel ein Rmis ist. 

8. Verfahren zum Bedrucken eines Bedruckstoffs fiir die Herstellung von Verpackungszu- 
schnitten nach Anspruch 5 , dadurch gekennzeichnet, dass die Farbsysteme durch 
Harten und/oder Trocknen verfahrenstechnisch unterschiedlich behandelt werden. 

9. Verfahren zum Bedrucken eines Bedruckstoffs fur die Herstellung von Verpackungszu- 
schnitten nach Anspruch 5 , dadurch gekennzelchnet, dass die Farbsysteme und 
das Bindemittel hinsichtlich ihrer Lack-Resorptionsfahigkeit vonelnander abweichen. 

10. Verfahren zum Bednjcken eines Bedmckstoffs fur die Herstellung von Verpackungszu- 
schnitten nach den vorhergehenden Anspruchen, dadurch gekennzeichnet, dass der Glanz- 
grad umgekehrt proportional zur Resorptionsfahlgkeit des Farbsystems zum Lack ist, wobei 
bei Farbschichten mit Farbsystemen geringerer Resorptionsfahlgkeit mehr Lack an deren 
Oberflache verbleibt und bei Farbschichten aus Farbsystemen hoherer Resorptionsfahlgkeit 
ein hoherer Anteil von der Farbschicht aufgenommen wird. 
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11. Verfehren zum Bedrucken eines Bedruckstoffs fur die Herstellung von Verpackungszu- 
schnltten nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die glanzbestimmenden Be- 
standteile des Lackes von der Farbschicht aufgenommen werden. 

12. Verfahren zum Bedmcken eines Bedruckstoffs fiir die Herstellung yon Verpackungszu- 
schnitten nach ^fi^jarUcJv I ' " \ , dadurch gekennzeichnet, dass der verwen- 
dete Lack farblos ist. 

13. Verfahren zum Bedrucken eines Bedruckstoffs fur die Herstellung von Verpackungszu- 
schnitten nach /^r^|>ru£><^-. < I . ./dadurch gekennzeichhet, dass eines der 
Farbsysteme aus Hybridfarben besteht, die anteilig eine unter Strahlung hartende Farbe ent- 
halt und die anderen Farbsysteme aus fur den Ofifeetdruck typischen Farben bestehen. 

14. Verfiahren zum Bedrucken eines Bedruckstoffs fur die Herstellung von Verpackungszu- 

schnltten nach ^hz^j^a^ck. . I • : ./dadurch gekennzeichnet, dass der l-ack 

unter Strahlungseinwirkung ausgehartet wird. 

15. Verfehren zum Bedrucken eines Bedruckstoffs fur die Herstellung von Verpackungszu- 
schnitten nach ^ A^^pr^A.C'k- I , dadurch gekennzeichnet, dass sowohl die 
Hybridferben als auch der Lack unter LA/-Llcht ausharten. 

16. Einrichtung zum Durchfuhren des in den vorhergehenden Verfehrensanspruchen beschriebe- 
nen Verfahrens zum Bedrucken eines Bedruckstoffs fiir die Herstellung von Verpackungszu- 
schnltten, bestehend aus 

mindestens einem Druckwerk (31, 32, 33, 34) zum Aufbringen einer aus mindestens ei- 
nem Farbsystem bestehenden Farbschicht, 

einem in die Reihe der Druckwerke (31 bis 34) eingegliederten Druckwerk (13) zum 
Verdrucken eines fur Druckfarben typischen Bindemittels und 

den Druckwerken (13, 31 bis 34) nachgeordnete Lackiereinrichtung (4) zum Auftragen 
eIner geschlossenen Lackschicht auf den Bedruckstoff. 

17. Einrichtung nach Anspnjch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das Druckwerk (13) dem 
Druckwerk (31, 32, 33, 34) nachgeordnet ist. 
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18. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass als Lackiereinrichtung ein 
Lackturm (4), ausgestattet mit einem Lackformzylinder (8), einer Rasterwalze (9) und einer 
Kammerrakel (10), angeordnet ist. 
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Zusammenfassung 


Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung zum Bedmcken eines BedruckstofFs fiir 
die Herstellung von Verpackungszuschnitten, wobei der Bedruckstoff in Nutzen aufgeteilt ist, 
diese Nutzen Flachen fur den spateren Klebstoffauftrag aufweisen, durch das Aufbringen einer 
Farbschicht ein Druckbild auf den Nutzen erzeugt wird und dieses Dmckbild mit einem Lack be- 
schichtet wird. 


Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Verfahren und eine Einrichtung zum Bedrucken 
eines Bedruckstoffs ftir die Herstellung von Verpackungszuschnitten zu entwickein, be! dem 
keine speziell angefertigten Lackplatten erforderlich sind. 

ErfindungsgemaS wird die Aufgabe dadurch gelost, dass zum Erzeugen des Druckbildes eine 
Farbschicht und ein fur Offeetdruckfarben gebrauchliches BIndemittel verdruckt wird, wobei das 
Bindemittel an den fur den Klebstoffauftrag vorgesehenen Flachen aufgebracht wird, der Lack 
ganzflachig aufgetragen wird und ein Lack Anwendung findet, der von dem BIndemittel resor- 
blert wind. 
(Fig.l) 


